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一、用途

在现代小型精密零件加工技术的精密制造业领域得到广泛应用，本产品广泛应用于钟表业、模具制造、机械、五金、塑胶、电子、紧密件、紧固件、 标准件、开关零件、电路板、电子线路、连接器、珠宝、布料、磁性材料、小五金冲压业、矿石业及其它精密小五金等行业的工程部和品检部的机械加工、精细加工中进行精密零件测量、工程开发、绘图、品质检测、数据处理和图像处理中。

二、仪器的规格参数

2.1机械性质：

2.1.1移动行程  170*130*110（可量测行程： 150*100*80）

2.1.2外观尺寸（W*D*H） 520*580*870 

2.1.3量测台面  350*270

2.1.4整机重量  98kg

2.1.5台面荷重  30kg

2.1.6仪器电源  110/220V AC 50/60HZ

2.2仪器性能：

2.2.1精度XY（L：mm） 3+L/150 um

2.2.2重现性XY  < 5 um

2.2.3光学尺解析力  0.001mm

2.2.4光学玻璃：80X80mm方形

2.3电子系统：

2.3.1影象系统  超高解析彩色系统

2.3.2光源  白色高亮度LED

2.3.3光源系统  表面/轮廓/侧面辅助光

2.3.4光学镜头  20X～120X（0.5倍目镜，0.7～4.5倍连续变倍镜头）

2.3.5仪器准确度  0.7镜头时：<0.02mm；4.5倍率镜头时：< 0.005mm

2.3.6测绘软体  X/Y/Z三轴显示器OR中文量测软体

2.3.7  CCD  三分之一英寸 SONY芯片 35万画素（彩色）

2.3.8使用环境  68°F（20°）C/温度变化量：<2°F 湿度30～80%

2.4照明光源

2.4.1底灯照明  12V/20W卤钨灯

2.4.2顶灯照明  环形灯

2.4.3侧灯照明  12V/20W卤钨灯
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三工作原理

被测工件通过底灯、顶灯调节光源后使其达到清晰状态，被测工件的图元信息被整个影象系统（环形灯、CCD、视频卡等）传送到测绘软体中，在测绘软体中形成高清晰工件图象。光栅尺通过高精密光学玻璃校正后将所测绘的工件尺寸数据通过“数显控制盒”传送到电脑的测绘软体中，形成工程数据。
四仪器结构

4.1仪器硬体部分：
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4.2仪器外部设备：

测绘仪推荐PC配置：

4.2.1CPU：建议采用intel p4 2.0以上；

4.2.2内存：建议采用256M以上；

4.2.3主板：建议采用华硕主板（带USB接口和串口）；

4.2.4显卡：GF4系列（显存64M以上）。

4.2.5硬盘：建议40G（7200转）；

4.2.6光驱：无要求；

4.2.7操作系统：采用Win2000；

4.2.8显示器：无要求；

4.2.9机箱：无要求；

4.2.10键盘鼠标：建议采用光电键盘鼠标；
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五测绘仪软体的安装和卸载

   要应用本公司的测绘软体，必须安装三个应用程序：一VCAD—Ⅳ测绘软体；二视频卡驱动程序（本公司提供的视频采集卡）；三VCAD的USB接口驱动程序。下面我将详细的讲解三个程序的在Win2000操作系统下的安装和卸载。

5.1VCAD—Ⅳ测绘软体的安装和卸载（Win2000系统下的安装和卸载）

5.1.1 VCAD—Ⅳ在Win2000系统下的安装

将标有VCAD—Ⅳ的光盘放入光驱内，打开“我的电脑”，找到光盘位置，鼠标左键选择光盘，右键“打开”光盘，此时在显示的光盘里边出现CU99、7-1-0等内容，选择第一个带有数字作为文件名的“黄色文件夹”打开此文件，找到“Setup”应用程序，双击此应用程序，按照提示操作完成安装。完成安装后系统会提示您“重新启动计算机”，重新启动后即可对软体进行操作。

5.1.2 VCAD—Ⅳ在Win2000系统下的卸载。

5.1.2.1在Win2000操作系统下，点击“开始”—“设置”—“控制面板”或者直接在“我的电脑”中选择“控制面板”，双击“控制面板”找到并双击“添加/删除程序”，在应用程序中找到“VCAD—Ⅳ”并选择，完成后点击“更改/删除”按钮，按照提示操作完成前期卸载。

5.1.2.2在以上操作完成后，点击“开始”—“搜索”—“文件或文件夹”，在“要搜索的文件或文件夹名为（M）”中输入“VCAD”，点击“立即搜索”，在“搜索结果”中删除VCAD—Ⅳ的文件夹和快捷方式即可。

完成以上两个步骤后，VCAD—Ⅳ才完全的从您的电脑中“完全的卸载”了，您可以重新安装VCAD—Ⅳ软体了。

5.2视频卡驱动程序在Win2000操作系统下的安装和卸载。

5.2.1视频卡驱动程序在Win2000操作系统下的安装

将本公司提供的标有“视频采集卡”的光盘放入光驱内，鼠标指向“我的电脑”并用鼠标右键点击“我的电脑”，鼠标左键选择“属性”，在“系统特性”中点击“硬件”—“设备管理器”，在“设备管理器”中用鼠标双击带有“？”的“视频控制”，在弹出窗口中选择“安装驱动程序”，按照提示操作即可完成视频卡驱动的安装。

注意：在Win2000操作系统下自动搜索视频卡驱动时有可能选择安装了WinXP操作系统的“视频卡驱动”，因此建议您指定视频卡驱动的位置。

5.2.2视频卡驱动程序在Win2000操作系统下的卸载

按照5.2.1的操作步骤，找到“设备管理器”—“声音、视频和游戏控制起”选择带有“10moons”的驱动程序，右键点击“卸载”即可。

5.3 USB接口驱动程序在Win2000操作系统下的安装和卸载。
5.3.1USB接口驱动程序在Win2000操作系统下的安装

将VCAD—Ⅳ的光盘放入光驱内，操作同“视频卡驱动程序在Win2000操作系统下的安装”部分，只要在“设备管理器”中选择“USB接口”驱动程序即可。

5.3.2USB接口驱动程序在Win2000操作系统下的卸载,操作同5.2.2。
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六使用操作方法

在熟练掌握仪器结构和各个命令等的前提下，可以对本仪器进行简单操作了。

6.1工作台和调焦

6.1.1工作台的移动  摇动X、Y轴可以水平垂直移动工作台，方便的对工件进行测绘。一般先目测工件的大小，最好将工件放置在工作台上的透光区域。

6.1.2焦距的调整  将对工件进行测绘时，需要摇动“壳体端盖”一侧的Z轴手柄，以使整个“影象系统”做上下移动，摇动“调焦手柄”至工件呈在电脑中的影象清晰位置时，整个调焦过程完成。

6.2光源的调整  光源分三部分：底光源、侧光源和顶光源。在焦距调整完成后

要认真而适当的调整光源的强度。调整光强分两部分：一机台底座部分的顶灯、底灯及侧灯调节旋钮；二电脑“测绘软体”中的“光源调整”部分。两个部分配合使用使所测绘的工件保持“局部清晰”状态。

6.2.1在整个工件测绘过程中建议仅开“底光源和顶光源”，旋转“顶、底灯旋转开关”调节光强的明暗，使工件在本测绘软体中呈现的影象达到最佳状态。

6.2.2在对工件测绘之前的取比例尺时建议仅开“底光源”，同理调整光强使光刻玻璃的影象达到最佳状态即可。

6.2.3在测绘高精密工件而且需要表面轮廓光源时可以打开“侧光源”，一般建议不需要使用。比如测绘刀具的前角和后角时，建议适当使用侧光源。

6.3连续变倍镜头的使用。在环形灯的上边有标有数字的“变倍镜头”，右手握住向左右旋转，即可实现倍率的调整。具体的倍率计算可以参考以下公式：50（电子放大部分）*0.5（目镜部分）*0.7---4.5（连续变倍镜头部分即当前所选择的倍数）。具体的工件测绘时怎么样选择倍数，请参看“测绘方法”部分。

6.4数显控制盒的使用。参见仪器安装部分。

七测绘软体命令解释

7.1软体视窗简介：

7.1.1主画面：显示出镜头所采集工件部分影像的界面，此时调节X、Y、Z行动转轴，使其位置、聚焦达到最佳效果，再对工件进行绘图或测量等操作。此画面所采用倍数即影像的实际放大倍数。
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7.1.2放大显示窗口：显示鼠标当前所指向的位置所放大的影像，最大可以放大到鼠标指向的十倍（即主画面所采用倍数的十倍）。
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操作：连续点击“放大显示窗口”直至此窗口不在变化为止，即可得到放大十倍后的局部图像。点击鼠标右键即可缩小局部图。通常在测量和绘图时对工件局部对照使用。

7.1.3主功能菜单栏：内有主工具，工具，设置，编辑，修改，测量，标注，绘图等命令。测绘时可以点击菜单栏里的“主命令”，然后选择“主命令”里的“子命令”。

[image: image5.jpg]IHE 2E HI\BE BY RE E IBE B#E




7.1.4快捷命令栏：显示主功能菜单栏里的大部分常用子命令，测绘时可以方便的选择各个命令。
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7.1.5图形参数显示栏：用鼠标指向某个图形参数时，再此窗口会出现该图形参数的有关数据参数，可以配合测绘使用。
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7.1.6光强调节栏：这个调节栏分为亮度调节、对比度调节和捕获灵敏度调节，可以配合硬体部分的顶、底和侧灯调节旋钮调节主画面内的光强。
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7.1.7 X、Y数据显示栏：世界坐标或客户坐标里某点所处的位置坐标。

7.1.8命令提示栏：当点击某个命令之后，它会显示该命令的下一步操作提示。建议初学者要经常看此部分命令提示。
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7.2测绘软体子命令详解

7.2.1“设置”主工具操作详解

7.2.1.1 打开“绘图面视频格式”设置如下

（A） Frame Rate（桢比率）：29.970

（B） Color Space/Compression(图象格式):RGB 24

（C） Output Size(输出尺寸)：640*480

注意：用户不可以修改输出尺寸，系统默认值为640*480。

7.2.1.2打开“绘图面视频属性”

调整视频源的制式，颜色属性。设置：Video Standard(视频格式)为：PAL—B。

7.2.1.3打开“色彩设定”

设置绘图时各种状态下的图元颜色。根据需求设定。
7.2.1.4资料输出窗口

先把开启的AUTOCAD软件窗口最大化，使其视窗层叠于Vision软件之后，再回到Vision软件中，点击“设置”—“资料输出窗口”命令，此时自动转换到AUTOCAD软件中，再用鼠标左键点击AUTOCAD软件视窗上任意位置。然后在Vision软件中会自动出现一个“资料接收窗口设置成功”提示，点击“确定”按钮即可。

7.2.1.5辅助聚焦参数

（A） Width:20

（B） Height:20

（C） Sample:5

（D） perPass:5

（E） perGreen:30

（F） perYellow:50

（G） perLo:40

（H） perHi:80
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7.2.1.6显示十字线

点击“设置”中的“显示十字线”，在命令前面出现“√”即可。反之则取消显示十字线。

7.2.1.7显示十字线并行线

点击“设置”中的“显示十字线的并行线”，在命令前面出现“√”即可。反之则取消显示十字线的并行线。

7.2.1.8长度单位

操作同。执行“长度单位”命令后，所观测和测量的尺寸为公制（毫米）；取消命令后，所观测和测量的尺寸为英制（英寸）。

7.2.1.9角度单位

操作同。执行命令后，所观测和测量到的角度单位为“度”，以小数制表示；取消命令后，所观测和测量的角度单位为“度，分，秒”。

7.2.1.10使用世界坐标：系统默认。

7.2.1.11 CCD校正

操作同。执行后能够方便的精准测绘。但是会影响测绘速度，建议一般不要采用。

7.2.1.12显示鸟瞰图

在“设置”中点击“显示鸟瞰图”，则在Vision软件窗口中弹出鸟瞰窗口；在点击“显示鸟瞰图”，则取消显示。鸟瞰图是和Vision软件同步进行的，可以手动调节窗口大小，可以在鸟瞰图中用Vision软件命令对所绘之图形进行编辑。

7.2.2“文件”主工具操作详解

7.2.2.1新建（Ctrl+N）

创建一个新的版面，重新开始画图。在“文件”主工具中用鼠标左键选择Vision软件“新建”即可，也可以用“Alt+F”打开”文件（File）主工具，然后用”Ctrl+N”执行同样效果的新版面绘图。

7.2.2.2打开（Ctrl+O）

打开以前所保存过的文件，并可调出来查看或修改编辑。在“文件”主工具中找到“打开”命令，用鼠标左键选择后，在出现的对话框中选择所需文件即可。也可以用“Alt+F”打开”文件（File）主工具，然后用”Ctrl+O”执行同样效果的调入保存过的文件。

7.2.2.3保存（Ctrl+S）和另存为（Ctrl+A）

将当前所绘之图形保存起来，以备以后使用。在“文件”主工具中找到“保存”命令，用鼠标左键选择后，在出现的对话框中输入保存的文件名即可。也可以用“Alt+F”打开”文件（File）主工具，然后用”Ctrl+S”或“Ctrl+A”执行同样效果的保存（另存为）命令。
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7.2.2.4调入图片:可以将保存过的快照图片等，调入到Vision软件界面中与实物进行比对。在“文件”主工具中找到“调入图片”命令，用鼠标左键选择后弹出所保存过的文件窗口，选择所需文件即可。

7.2.2.5快照

保存当前画面上的图象为JPG格式。在“文件”主工具中找到“快照”命令，用鼠标左键选择后，再弹出的对话框内输入保存的文件名，然后点击“保存”即可。

7.2.2.6打印（Ctrl+P）

将当前画面上的图形进行打印。用鼠标左键选择“打印”变可将其打印成图纸。也可以用“Alt+F”打开文件（File）主工具，然后用“Ctrl+P”执行打印命令。
7.2.2.7退出

退出Vision软件系统。也可以用“Alt+F”打开文件（File）主工具，然后用”Ctrl+X”执行退出命令。

7.2.3“绘图”主命令详解

7.2.3.1画线

在“绘图”中找到“画线”命令，用鼠标左键按此命令，在画面上点击左键输入第一点，再移动鼠标点击左键输入第二点，完成画线。也可以在右边快捷命令中直接执行此命令。

7.2.3.2画弧

在“绘图”中找到“画弧”命令，用鼠标左键按此命令，在画面上点击左键输入第一点，再移动鼠标点击左键输入第二点，然后再找到第三点，点击完成画弧。也可以在右边快捷命令中直接执行此命令。

7.2.3.3画两点圆

在“绘图”中找到“画两点圆”命令，用鼠标左键按此命令，在画面上点击左键输入第一点（圆上一点），再移动鼠标点击左键输入第二点（圆心），完成画圆。也可以在右边快捷命令中直接执行此命令。

7.2.3.4画三点圆

在“绘图”中找到“画三点圆”命令，用鼠标左键按此命令，在画面上点击左键输入第一点（圆上），再移动鼠标点击左键输入第二点（圆上），然后再找到第三点（圆上），点击完成画圆。也可以在右边快捷命令中直接执行此命令。

7.2.3.5画并行线

在“绘图”中找到“画并行线”命令，用鼠标左键按此命令，然后用鼠标左键点击所需线条，移动鼠标到指定位置再点击左键即可。

7.2.3.6画垂直线

在“绘图”中找到“画垂直线”命令，用鼠标左键按此命令，然后用鼠标左键点击所需线条，画面上会出现垂直线，再点击鼠标左键移动即可。（具体参看功能注解③）
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7.2.3.7加R角：对R角可以实现快速成型。操作时只需要在R角衔接的两边画两条工件的实物边，然后选择此命令即可。

7.2.4“编辑”主命令详解（注意：要用以下命令时，请先点击鼠标右键，直到左下脚提示“准备就绪”为止，再执行命令方可）

7.2.4.1复制（Copy）
可以将所选图形复制并拷贝到指定位置。先选择要复制的图形，选择后所选图元呈红色状态，然后在“编辑”主命令中选择“复制”命令, 然后移动鼠标点击左键即可复制图形。

7.2.4.2剪切（Cut）

将选取的图形剪切再粘贴到另一个空间位置与粘贴命令结合使用。先选择要

剪切的图形，选择后所选图元呈红色状态，在点击此命令。

7.2.4.3删除（Delete）
将当前所选图形删除。先选择要删除的图形，选择后所选图元呈红色状态，然后在“编辑”主命令中选择“删除”命令, 所选图形即被删除。
7.2.4.4粘贴（Plaster）
此命令接着剪切和复制命令后面使用。
7.2.4.5选择全部

可以选取主画面上的所画全部图形。选择“编辑”主命令，再选择“选择全部”即可看见主画面上所有图元呈红色状态，便可以执行以上命令。

7.2.4.6锁住图形

    可以使当前画面图形保留在当前主视窗口中。只需直接选择命令即可。

7.2.5“修改“主命令详解

7.2.5.1移动

将选取的图形移动到画面的另一个位置使用。用鼠标左键点击图形之后呈红色选中状态，然后点击“修改”命令中的“移动”命令，在主画面上选择基点，然后在选择目标点即可实现移动命令。
7.2.5.2旋转

将所选图形移动到另外一个角度。用鼠标左键点击图形之后成红色选中状态，然后点击“修改”命令中的“旋转”命令，然后输入基点，角度的基点和角度的终点即可实现图形旋转。（具体请参阅功能注解②）
7.2.5.3镜像

将选取图形复制到相平行位置并与它相对称。用鼠标左键点击图形之后呈红色选中状态，然后点击“修改”命令中的“镜像”命令，然后移动鼠标点击即可镜像图形。（参考功能注解②）

7.2.5.4延伸线段

修剪（缩短）和延伸线段。用鼠标左键点击“修改”命令中的“延伸线段”命令，然后点画面上的第一条线段，再点击第二条线段，此时可以找到它们的交点，也可以把线条打断。（具体请参考功能注解①）
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7.2.5.5图纸摆放

    把工程图调出后可以用此命令对图纸摆放；也可以把工程图纸通过“鸟瞰图”用此命令进行摆放；工程图包括：通过VCAD—Ⅳ画出的图形轮廓（配合“资料输出窗口”和“资料传送”命令传送到Autocad中的图形）和在Autocad中工程人员画出的标准工程图。

7.2.6标注主命令详解

7.2.6.1线性标注

选择“标注”中的“线性标注”命令，然后找到要标注的图元起点并点击，再选择要标注的终点并点击，此时出现标注线条，拖动鼠标到图形外界合适位置并点击，就完成了尺寸标注。（具体请参阅功能注解④）

7.2.6.2对齐标注

选择“标注”中的“对齐标注”命令，然后找到要标注的图元起点并点击，再选择要标注的终点并点击，此时出现标注线条，拖动鼠标到图形外界合适位置并点击，就完成了尺寸标注。（具体请参阅功能注解⑤）

7.2.6.3半径标注

选择“标注”中的“半径标注”命令，然后选择要标注的图形，此时图形呈红色，再拖动鼠标，此时出现标注线条，拖动鼠标到合适位置并点击，则尺寸标注完毕。

7.2.6.4直径标注：操作同“半径标注”。

7.2.6.5角度标注

选择“标注”中的“角度标注”命令，然后选择第一条直线，再选择第二条直线，拖动鼠标到两线夹角处的合适位置并点击。

7.2.6.6标注坐标

选择“标注”中的“标注坐标”命令，然后选择要标注的点即可。（具体请参阅功能注解⑥）

7.2.6.7宽度标注

选择“标注”中的“宽度标注”命令，然后选择第一条边，再选择第二条边，拖动鼠标到合适位置并点击则完成宽度标注。

7.2.7“测量”主命令详解

7.2.7.1点到线的距离

选择“测量”中的“点到线的距离”命令，然后选择第一条边，再选择第二条边，则在主画面上弹出“测量结果”窗口，显示公制和英制两种尺寸，完成命令点击“确定”即可。

7.2.7.2点到点的距离

选择“测量”中的“点到点的距离”命令，然后选择第一条边，再选择第二条边，在所点的两点中出现一条线段，测量结果显示在右边“图形参数显示栏”中，此时只要在主画面上点击鼠标右键，即可弹出一个测量结果窗口，再点击“确定”则完成测量。（注意：点到点的距离是指两条线段上所选两点的直线距离）
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7.2.7.3两线的夹角

选择“测量”中的“两线的夹角”命令，然后选择第一条边，再选择第二条边，则出现角度标注线条和角度显示，或者在右边“图形参数显示栏”里可以观测到角度显示。

7.2.7.4两圆的偏心

选择“测量”中的“两圆的偏心”命令，然后选择第一个圆，再选择第二个圆，则在主画面中弹出“测量结果”窗口，显示公制和英制两种尺寸，完成测量只需点击“确定”即可。

7.2.8“工具”主命令详解
7.2.8.1取绘图面的比例尺

设定所测工件的比例尺。在光学玻璃所显示的画面上画一条线段，线段的起点需在每一格的交点处，终点应该在起点所对应的交点处，记下所经过的格数，然后选择线段，此时线段变成红色，再选择“工具”中的“取绘图面的比例尺”命令，此时主画面窗口中弹出“输入指定线段的标准值”的提示框，在空白处输入所记下的格数，点击“确定”，则再次弹出“绘图面比例尺等于。。。”的提示框，点击完成操作，多次操作后，如果所显示数据没有太大出入即可。（注意：建议取比例尺时在光学玻璃的中心处而且尽量多取格数）

7.2.8.2输入绘图面的比例尺

在已知对应于一定放大倍数时的比例尺时，可以使用此功能，直接对应的比例尺输入。选择“工具”中的“输入绘图面的比例尺”命令，在弹出的提示框中输入所定的比例尺值，点击“确定”即可完成操作。（注意：建议不用此命令）

7.2.8.3客户坐标：（请参阅功能注解⑧）。
7.2.8.4冻结图象

就是锁定整个画面，不能编辑。选择“工具”主命令中的“冻结图象”命令即可。反之，重新点击“冻结图象”命令则取消冻结。
7.2.8.5资料传送

把软件中所画的图形传送到中，执行此命令首先要把窗口设定好（参阅五—②—（4）中的设置“资料输出窗口”命令操作）。按“资料传送”命令，如果想把所有资料输出则在键盘上按“A”键，转换到AUTOCAD中可以看到所有图形。在CAD中输入ZOOM命令，然后根据提示输入“E”则看到适合CAD主画面的图形。如果仅需要画面上的部分图象，只需选择好所需传送的图元，再按以上所述步骤操作即可。

7.2.8.6系统信息：显示比例尺，软件编号等系统资料。

7.2.8.7手动取点：和Autocad配合使用可以实现“自动化”描绘图形。在选择此命令之前先把Autocad和本测绘软体层叠，并在“设置”中设定“资料输出窗口”，选择命令后在十字线的交点处会出现一个“虚线”的方框，只需要把要描绘的边线选择在“十字框”周围即可，摇动工作手柄，直至描绘完成。敲击“Space”键则完成传送。然后在Autocad中对所传送的图点进行编辑即可。
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7.3重点功能操作与注解

7.3.1延伸/缩短线段:

7.3.1.1延伸

提示栏里显示的“选择边界的边”是指两条线段中不用被延伸的边。“要延伸的边”是指要与不动的边相衔接的边。选择好两条线段后就可以看到两条线段衔接。

7.3.1.2缩短

类似AUTOCAD中的剪切命令。操作：先选择“延伸/缩短”命令，提示栏里出现“选择边界的边”，是指不被缩短的那条线段，选择后出现“要延伸的边”是指那条要缩短的边，点击要缩短的部分，就会出现部分交界多余的边被剪掉了。

7.3.2旋转命令

 “输入旋转基点”是指所旋转对象围绕旋转的中心；“输入旋转终点”是指所旋转对象以基点为中心终点为假定距离旋转的线段的另外一端。
7.3.3画垂直线

打开命令后，先选择已知线段，然后出现“垂直线起点”是指所要求的垂线起点。选好起始位置后，出现“垂直线终点”提示，是指所要求的垂线另外一端。选择好后即可。

7.3.4线性标注：指两线（点或面）的垂直距离。

7.3.5对齐标注：指两线（点或面）的直线距离。

7.3.6标注点坐标：指画面上某点所处的世界或客户坐标的位置。

7.3.7长度单位切换，显示/隐藏十字线，角度单位设定与转换等只需直接选择命令即可。

7.3.8设定客户坐标（相对坐标）

现任意画一条直线，然后选择该命令，按提示选择所画直线，双击该直线的一点，在弹出窗口中直接确认即可。

7.3.9镜像：操作参考“旋转”命令。

7.3.10资料输出窗口与传送，显示鸟瞰图，取比例尺等（略）。

7.4快捷键

F7：显示/隐藏十字并行线；

F8：允许/禁止自动捕获；

F9：十字线开关；

F10：切换为键盘控制菜单栏;

F11：辅助对焦。

Del/Delete：删除所选元素

Esc：取消当前命令
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八测绘方法

8.1实际应用中各个子命令的配合使用

8.1.1“资料输出窗口”和“资料传送”

在7.3节中我们详细讲述了各个命令的使用方法，具体命令的使用同7.3。“资料输出窗口”和“资料传送”一般在配合Autocad使用时才配合使用的命令结合，这一节将详细讲述怎样把在VCAD—Ⅳ测绘软体中画好的图形轮廓传到Autocad中，以备将来调到VCAD—Ⅳ测绘软体中进行对比。
在使用之前先要打开Autocad，并且使Autocad窗口和VCAD—Ⅳ窗口层叠，然后在按照7.3所述把在VCAD—Ⅳ窗口中所绘图形传送到Autocad窗口中，此时在Autocad窗口输入“Z”—“回车”—“E”—“回车”即可看见完整的工程图。如果想把Autocad窗口中的工程图调到VCAD—Ⅳ窗口中和实际工件对比，需要把传送到Autocad窗口中的工程图以DXF文件格式存储。

8.1.2“鸟瞰图”、“客户坐标”和“图纸摆放”

这一节将详细讲述怎样把已经完成的标准“工程图纸”调到VCAD—Ⅳ测绘软体中和实际工件对比。

要想把完好的标准工程图纸或者通过VCAD—Ⅳ测绘软体完成的工程图纸调到VCAD—Ⅳ测绘软体中和工件进行比照。首先要将工件设定一个基准，设定基准主要是通过“客户坐标”来实现。设定基准的操作方法：沿着工件的两边描绘两条线段，然后选择“客户坐标”命令，鼠标双击其中一条直线，并确认即可（请参见“客户坐标”一节）；其次选择“文件”—“打开”找到与工件对应的DXF格式的文件并打开，出现一个弹出窗口，在窗口中选择“否”即可；然后选择“鸟瞰图”命令，通过鼠标滑轮的转动找到所画的直线和所调用的工程图，选择工程图（注意：如果工程图太小而不能容易选择，请先选择“选择整个文档”命令，然后用鼠标点击非工程图部分即可），并选择“图纸摆放”命令；这时选择工程图的一边，并选择工件上与其对应的那条边，同样选择另外一条边和实际工件上的边对应；此时在VCAD—Ⅳ测绘软体中将出现标准工程图和实际的工件。如果此时标准工程图和实际工件还不是完全吻合，请通过“移动”和“旋转”命令调整

8.1.3“客户坐标”和“线性标注” 

有时侯我们的图形尺寸不在同一个平面上，比如两个不在同一个平面上的圆心距。可以把其中一个设为“客户坐标”，然后调整焦距使另外一个清晰，在用“线性标注”即可。

8.1.4“快照”和“调入图片”

    通过“快照”功能将当前工件实物拍下，以BMP或JPEG格式存储；然后通过“调入图片”命令将所拍之图片调出和工件对照。调入成功后会在十字线中心显示“闪烁的十字光标”。图片可以移动旋转等，用来和工件对比。
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九仪器的维护和保养

架设本公司的影像式测绘仪的首要环境要求如下：

9.1因为本机台由铸铁制造而成，所以比较坚固稳重，因此选用的工作台一定要有足够的承载力且台面必须保证水平稳固。（建议使用大理石或花岗岩）

9.2注意供电电压，本测绘仪使用220V AC 50/60HZ电压。

9.3周围环境不能有过大的振动，以免影响仪器的精度。

9.4室温应该尽量保持在20度C到25度C之间。

9.5本机不适宜架设于过高落尘量的环境。

9.6架设本机的环境灯光，建议使用可调整成类似暗房效果的环境。（因为在暗房中可以将外界光源的干扰减至最低）

9.7一旦架设完成后，应该尽量避免移动或者搬运本机。

9.8本仪器的保养推荐使用WD—40（万能润滑剂）清洁保养。
9.9使用本机之前请先详阅本测绘仪功能，对本仪器更了解后才能充分发挥本测绘仪功能，且能避免不正常使用，而造成不精确或损坏。

十仪器的开箱和安装

   购买本公司仪器之后，本公司售后服务人员会在最快的时间内抵达贵司处，为贵司安装和调试。
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十一售后服务规则
若贵公司在使用本公司的测绘仪出现问题时，请立即与我公司技术人员联络，我公司必于最短时间内处理。在我公司工程人员未作处理前,“请勿自行拆卸”。 

凡购买本公司之测绘仪者：
11.1“三包”服务：
11.1.1包专业技术操作培训
11.1.2包终生维护
11.1.3包换（一个月内由于机器硬件方面出现问题且非人为因素）
11.2“四免”服务：
11.2.1免调试安装费
11.2.2免技术支持费
11.2.3免第一次登门服务差旅费
11.2.4免网络会员支持费
11.3“两承诺”： 
11.3.1承诺电话预约及时上门服务
11.3.2工作日不间断技术热线支持
11.3.3热线： 021-51021472
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