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MC023-WAY-1S（2S）数字阿贝折射仪

· 仪器用途

本仪器广泛使用于石油、化学、制药、制糖、食品工业等及有关高等院校和科研机构测定透明、半透明液体或固体的折射率nD，还可按糖品统一分析国际委员会（ICUMSA）1974年公布的蔗糖溶液折射率nD和该蔗糖溶液质量分数（锤度Brix）的数值，并能自动校正温度对蔗糖质量分数（锤度Brix）值的影响。仪器还可显示样品的温度。

· 主要技术参数和规格

1. 测量范围      折射率nD                        1.3000-1.7000
2. 测量准确度（平均值）：折射率nD                   ±0.00002
3. 蔗糖质量分数（锤度Brix）显示范围：            0~95%

4. 温度显示范围：                                0~50℃

5. 仪器外形尺寸：                                330×180×380mm
6. 仪器重量：                                    10kg
7. 电源：                                        220V±20V  频率50Hz
· 操作步骤及使用方法

1. 按下“POWER”波形电源开关，聚光照明部件中照明灯亮，同时显示窗显示00000。 有时先显示“一”，数秒后显示00000。

2. 打开折射棱镜部件，移动擦镜纸，这张擦镜纸是仪器不使用时放在两棱镜之间，防止在关上棱镜时，可能留在棱镜上细小硬粒弄坏棱镜工作表面。擦镜纸只需用单层。

3. 检查上、下棱镜面，并用水或酒精小心清洁其表面。测定每一个样品以后也要仔细清洁两块棱镜表面，因为留在棱镜上少量的原来样品将影响下一个样品的测量准确度。

4. 将被测样品放在下面的折射棱镜的工作表面上。如样品为液体，可用干净滴管吸1-2滴液体样品放在棱镜工作表面上，然后将上面的进光棱镜盖上。如样品为固体，则固体样品必须有一个经过抛光加工的平整表面。测量前需将这抛光表面擦清，并在下面的折射棱镜工作表面上滴1-2滴折射率比固体样品折射率高透明液体（如溴代萘），然后将固体样品抛光面放在折射棱镜工作表面上，使其接触良好。测固体样品时不需将上面的进光棱镜盖上。

5. 旋转聚光照明部件的转臂和聚光镜筒使上面的进光棱镜的进光表面（测液体样品）或固体样品前面的进光表面（测固体样品）得到均匀照明。
6. 通过目镜观察视场，同时旋转调节手轮，使明暗分界线落在交叉线视场中。如从目镜中看到视场是暗的，可将调节手轮逆时针旋转。看到视场是明亮的，则将调节手轮顺时针旋转。明亮区域是在视场的顶部。在明亮视场情况下可旋转目镜，调节视度看清晰交叉线。

7. 旋转目镜方缺口里的色散校正手轮，同时调节聚光镜位置，使视场中明暗两部分具有良好的反差和明暗分界线具有最小的色散。

8. 旋转调节手轮，使明暗分界线准确对准交叉线的交点。

9. 按“READ”读数显示键，显示窗中00000消失，显示“一”数秒后“一”消失，显示被测样品的折射率。如要知道该样品的锤度值，可按“BX”未经温度修正的锤度显示键或按“BX一TC”经温度修正锤度（按ICUMSA）显示键。“nD”、“BX一TC”及“BX”三个键是用于选定测量方式。经选定后，再按“READ”键，显示窗就按预先选定的测量方式显示。有时按“READ”键，显示“一”，数秒后“一”消失，显示窗全暗，无其他显示，反映该仪器可能存在故障，此时仪器不能正常工作，需进行检查修理。当选定测量方式为“BX-TC”或“BX”时如果调节手轮旋转超出锤度测量范围（0一95%），按“READ”后，显示窗将显示“· ”。

10. 检测样品温度，可按“TEMP”温度显示键，显示窗将显示样品温度。除了按“READ”键后，显示窗显示“一”时，按“TEMP”键无效，在其它情况下都可以对样品进行温度检测。显示为温度时，再按“nD”、“BX一TC”或“BX”键，显示将是原来的折射率或锤度。为了区分显示是温度还是锤度，在温度前加“t”符号，在“BX一TC”锤度前加“b”符号，在“BX”锤度前加“c”符号。

11. 样品测量结束后，必须用酒精或水（样品为糖溶液）进行小心清洁。

12. 本仪器折射棱镜中有通恒温水结构，如需测定样品在某一特定温度下的折射率，仪器可外接恒温器，将温度调节到你所需温度再进行测量。

13. 计算机可用RS232连接线与仪器连接。首先，送出一个任意的字符，然后等待接收信息。（参数：波特率2400，数据位8位，停止位1位，字节总长18）。

· 仪器校正：

仪器定期进行校准，或对测量数据有怀疑时，也可以对仪器进行校准。校准用蒸馏水或玻璃标准块。如测量数据与标准有误差，可用钟表螺丝刀通过色散校正手轮中的小孔，小心旋转里面的螺钉，使分划板上交叉线上下移动，然后再进行测量，直到测数符合要求为止。样品为标准块时，测数要符合标准块上所标定的数据。如样品为蒸馏水时测数要符合下表：

	温度（℃）
	折射率（nD）
	温度（℃）
	折射率（nD）

	18
	1.33316
	25
	1.33250

	19
	1.33308
	26
	1.33239

	20
	1.33299
	27
	1.33228

	21
	1.33289
	28
	1.33217

	22
	1.33280
	29
	1.33205

	23
	1.33270
	30
	1.33193

	24
	1.33260
	
	


· 仪器的维护与保养

1. 仪器应放在干燥，空气流通和温度适宜的地方，以免仪器的光学零件受潮发霉。

2. 仪器使用前后及更换样品时，必须先清洗揩净折射棱镜系统的工作表面。

3. 被测试样品不准有固体杂抟，测试固体样品时应防止折射棱镜的工作表面拉毛或产生压痕，本仪器严禁测试腐蚀性较强的样品。

4. 仪器应避免强烈振动或撞击，防止光学零件震碎、松动而影响精度。

5. 如聚光照明系统中灯泡损坏，可将聚光镜筒沿轴取下，换上新灯泡，并调节灯泡左右位置（松开旁边的紧定螺钉）、使光线聚光在折射棱镜的进光表面上，并不产生明显偏斜。

6. 仪器聚光镜是塑料制成的，为了防止带有腐蚀性的样品对它的表面破坏，使用时用透明塑料罩将聚光镜罩住。

7. 仪器不用时应用塑料罩将仪器盖上或将仪器放入箱内。

8. 使用者不得随意拆装仪器，如仪器发生故障，或达不到精度要求时，应及时送修。
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