	十九、金属表面覆层的硬度检测：

	金属覆盖层：
--- 电沉积层、自催化镀层、喷涂层以及氧化复膜等。一般覆盖层厚度比较薄，对覆盖层的硬度要求又大多比较严格，因此覆盖层硬度检测显得十分重要。
检测的几个注意事项：
1、试验力的选择：
--- 对于覆盖层的硬度检测，一般选用显微硬度试验法或者努氏硬度试验法，不管采用那种试验法，对于试验力的选择尤为关键，如果试验力过大，容易造成压头击穿覆盖层，所得硬度值受基体影响较大；如试验力过小，又容易引入较大误差。
2、试验力的保持时间;
--- 通常检测试验控制在10-15s左右，但对于相对较软的覆盖层，可适当延长试验力加载时间。
3、样件的装夹：
--- 对于较小工件或者不规则工件，应当采用夹具固定或进行镶嵌制样后进行测试，尽量避免因振动、支撑力不足、表面倾斜等外在因素影响测量数据。对于需制样的工件，切勿因制样影响覆盖层组织变化，详细请参考金相试样制备，这里不在过多阐述。
4、压痕的打压位置：
---a、覆盖层切面检测：压痕的角端距离覆盖层的边缘至少为压痕对角线长度的一半。采用努氏压头时，压痕的长对角线L应当与覆盖层边缘平行。且软金属覆盖层(金、银、铜等)的厚度不得低于400um，硬覆盖层（硬质合金等）不得低于25um。采用维氏压头时，两个压头的距离至少为压痕长度的2.5倍以上。
---b、覆盖层表面检测：维氏硬度法氏，覆盖层的厚度至少为压痕对角线长度的1.43倍，努氏硬度法时，覆盖层厚度至少为压痕长对角线L的0.33倍。
5、 结果的计算：
--- 每一试样最少区5点进行测试，取平均值，结果大于100时，取整数。结果小于100时，保留1位小数，结果小于10时，保留两位小数。

备注：对于表层等进行测试最好先用测微尺对硬度计轮毂进行校正。
	

	


