	一、如何选择适合自己的硬度计产品：

	----对所设想购买的硬度计产品可能有明确的要求或者说无十分明确的要求，有明确要求的客户在其产品的零件图纸上规定了它所需要测试的方法和硬度的范围，譬如：45-50HRC或450-500HV1等，这比较方便。但是，无十分明确要求的客户就有一定的难度，你选择的硬度计必须能保证其使用的正确性和适合性。如；产品的零件在整机中的作用，耐磨性、强度、速度等要求。其中有二种情况需要我们注意：一是硬度不是一个物理量，它们之间没有换算关系，只有对照关系，也就是说通过对照表查的数据只能作为参考，而不能作为法律的依据。二是近几年在国内出现的测深法布氏硬度计。在国际上没有这个法，在ISO标准里也没有这个试验法，它只能在企业内部作为一种检查的手段。对外它没有任何的法律作用。
对硬度计的要求
1.有明确的要求：
有明确的要求时，说明客户对前来购买的产品已了解过、同行中介绍过或在其产品图纸上有明确的规定，如：洛氏HRC的硬度试验，那么我们就可以在洛氏系列中为他们介绍各型号的不同性能和适用的范围。
2.无明确的要求：
这就需要我们用掌握的硬度计知识来为客户选择他们所需要的硬度计。首先我们必须了解客户需要测试的材料、材料的热处理情况和硬度试验的方法，以及他们对性能价格比的要求，这样才能选择适合他们所需要的产品。当然材料的品种很多，形状也都不相同，我们需要注意的是一些不规则的试件、薄片、球体和特别小的试件（金属原材料的硬度相差不是很多，除非是一些特软的材料），硬度试验的原则是被测试件的平面必须与压头的轴线垂直，否则将造成仪器的损坏。有些试件需要做镶嵌，做镶嵌的试件只能在显微硬度计中，因为镶嵌件在大的试验力作用下将发生变形，无法测到正确的硬度值。材料的热处理也是我们需要注意的方面，进行不同的处理方法得到硬度相差很大，如淬火和退火是完全不同的要求。还有表面热处理和镀层，这里的变化很大，但是我们只要掌握其加工的深度或厚度，就可以在布氏、洛氏、表面洛氏、小负荷维氏或显微硬度计中选择。在此需要讲清一个问题，不是所有的材料都能进行硬度试验，包括一些特软的金属。在国外有对水果、纸张、木材和巧克力等进行硬度测试的仪器，还有一些科研单位正在进行超小负荷硬度计的研制开发。再讲一下试件的厚度问题。试件的厚度直接影响到硬度计的选择，根据国家标准的规定试件的厚度必须不小于压痕深度的8～10倍。那么怎样来知道试件满足规定的要求，这里介绍几种方法。
a.直接观察法：
将试件按照规定的要求进行试验，待试验结束观察其试件的边缘和背面（支持面）是否出现变形的痕迹。如果有痕迹出现，试验的结果无效。说明试件的厚度太薄不能满足试验的要求，这时有二种选择，一是重做试件，不一定可能有些零件不能改变。二是选择较小的试验力或较大的钢球压头，这也只能在规定的要求内进行。
b.公式计算法：
布氏硬度试件厚度的计算公式：h＝0.102F/πD·HB。也可用圆内相交弦定理。
洛氏硬度试件厚度的计算公式：h＝0.002×（100－HR）×10。（适用A、D、C）。
h＝0.002×（130－HR）×10。（适用F、B、G、H、E、K）。
表面洛氏硬度试件厚度的计算公式：h＝0.001×（100－HR）×10。（N、T）。
维氏硬度试件厚度的计算公式：h≈1/7d。
c.查表法：
布氏试验试件最小厚度表： 
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维氏试验试件最小厚度表：

试样最小厚度和检测力选用表 

最小厚度 

检测力/N(Kgf)
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